3. MANYETIK TASIYICI VE TUTUCULAR

Manyetik tasiyicilar, manyetik alan kullanarak ferromanyetik malzemeleri tasima ve tutma islemlerini gerceklestiren sistemlerdir. Bu
tastyicilar genellikle endiistriyel uygulamalarda kullanilir ve daimi veya elektrikli miknatis prensiplerine dayanir.

Daimi (Kalici) miknatish sistemler enerji gereksinimi olmadan calisir ve kalici miknatislarin olusturdugu manyetik alan sayesinde malzem-
eleri tagima islemini gerceklestirir. Bu tir sistemlerde, malzemelerin serbest birakilmasi genellikle pndmatik pistonlar araciligiyla saglanir.
Enerjiye ihtiyac duymamasi, bu sistemleri pratik ve ekonomik bir secenek haline getirir.

Elektrikli miknatish sistemler iki ana tasarimda retilir. Elektromiknatislar, yalnizca enerji verildiginde manyetik alan olusturur ve
malzemeyi tutar; enerji kesildiginde ise miknatislik etkisi kaybolur ve malzeme serbest kalir. Bu nedenle, elekirik kesintilerinde malze-
menin diismesini dnlemek icin genellikle UPS gibi kesintisiz gii¢c kaynaklari kullanilir. Elektropermanent miknatislar ise bir kez enerji
verildiginde kalici manyetik alan olusturur ve elekirik kesilse de tutma &zelligini korur. Malzemeyi birakmak icin tekrar kisa siireli enerji
verilmesi yeterlidir. Bdylece, elekirik kesintilerinde bile miknatis aktif kalir ve maksimum giivenlik ile streklilik saglanir.

Bu sistemler, &zellikle agir yiik tagima, metal isleme ve endiistriyel otomasyon gibi alanlarda giivenli ve verimli calisma imkani sunar.

3.1 Pot Miknatislar 3.2 Elektromiknatislar 3.3 Manyetik Tablalar 3.4 Kutu Tagima 3.5 Manyetik Kaldiraglar
Miknatislari

3.6 Manyetik Konveyérler 3.7 Kalip Sabitleme 3.8 Selenoid Bobinler
Miknatislari

® Miknatish Tagtyicilarin Kullanim Alanlan
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Miknatisli tasiyicilar, genig bir kullanim alanina sahiptir ve
bircok sektérde dnemli gérevler istlenir:

» Sanayi ve Endiistri: Demir-elik sekiériinde sac levha,
celik blok ve metal parcalarin taginmasinda kullanilir.

» Geri Déniisiim ve Maden: Metal ve hurda ayristirma
islemlerinde, maden sekidriinde metal malzemelerin
ayrishiriimasinda etkilidir.

» Tasima ve Istifleme: Sac levha, kutu ve paletlerin
tasinmasinda, otomasyonlu sistemlerde kutulama ve
istifleme islemlerinde tercih edilir.

» Gida Sektérii: Gidalarin metal parcalarindan
arindirilmasi sireglerinde manyetik tastyicilar kullanilir.

» Elektronik ve Teknoloji: Manyetik kapilar, veri
depolama cihazlari ve hoparlérlerde kullanilir.

» Giivenlik Sistemleri: Manyetik kapi mekanizmalarinda
glivenli gegis saglar.

» Otomotiv: Arag fren sistemleri, dizel yakit sistemleri ve
arac aksesuarlarinin montajinda kullanilir.

» Saglk: Manyetik rezonans gériintileme (MR)
cihazlarinda elektromanyetik miknatislar bulunur.

» Lojistik: Vinglerle agir yiklerin kaldirilmasi ve
tasinmasinda giivenli ¢dziim sunar.

» Denizcilik: Su altindan metal toplama islemlerinde
kullanilir,
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3.1 Pot Miknatislar

Pot miknatislar, manyetik alani celik bir gévde icinde yogunlastirarak giiclii ve ydnlendirilmis bir manyetik kuvvet saglayan 6zel miknatis
turleridir. Celik gdvde, miknatisin dayanikliligini artirirken, manyetik kuvvetin tek bir yiizeye odaklanmasini saglar ve bdylece yiiksek tutma
giicii elde edilir. Bu &6zel tasarim, miknahisin uzun dmiirlii olmasini saglarken, dis etkilere karsi da koruma sunar.

» Dig gévde tercihe gére krom, piring, aliiminyum veya farkli metallerden iiretilebilmektedir. Ayrica, celik gévde iizerinde paslanmayi
3nlemek amaciyla ¢inko, nikel veya nikel-cinko-siyah-mat gibi cesitli kaplama secenekleri uygulanabilir.

» Hassas uygulamalar icin kauguk kaplama alternatifi sunulmakta olup, bu sayede baglanti yapilacak yiizeyin cizilmesi dnlenir.

» Pot miknatislar, havsa delikli, diiz delikli, saplamali, kancali gibi farkli baglanti secenekleriyle sunulmaktadir. Ayrica, ihtiyaca gore
farkl boyut, cekim giicii ve kaplama secenekleriyle iiretilebilmektedir.

» Standart neodyum pot miknatislar genellikle 80°C’ye kadar, ferrit pot miknatislar ise 250°C'ye kadar sicakliklarda kullanilabilir.

» Pot miknatislar, projenize, mevcut sisteminize ve kullanim amaciniza uygun sekilde, firmanizin ihtiyaclarina 6zel olarak
tasarlanabilmektedir.

» Neodyum Pot Miknatslar yiiksek manyetik giicleriyle endiistride, Ferrit Pot Miknatislar ekonomik olmalariyla hafif ve hobi
uygulamalarinda, AINiCo Pot Miknatislar ise yiiksek sicaklik dayanimlari sayesinde otomotiv ve elektronik sektérlerinde kullanilir.

3.1.1 Neodyum Pot Miknatislar
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Neodyum miknatislar, neodimyum (Nd), demir (Fe) ve bor (B) alagimindan iiretilen, yiiksek performansli miknahslardir. Celik gévde,
manyetik kuvveti yogunlastirarak cekim giiciinii artirir ve miknatisi darbelere karsi korur.
Sicaklik Dayanimi: 80°C
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Havsali Neodyum Pot Miknatislar (Tip A) Disi Neodyum Pot Miknatislar (Tip B)

MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(HN8CCY) oD h @d1 | @d2 (Kg) (DLN8CCY) o0 h @d1 @d2 (Kg)
D16x5 16 5 3,5 6,5 5 D16x5 16 5 3,5 6,5 4
@20x7 20 7 4,5 8,5 8 @20x7 20 7 4,5 8 6
@25x8 25 8 55 9 20 @25x8 25 8 55 9 15
232x8 32 8 55 10,5 30 232x8 32 8 55 9 24
B36x8 36 8 6,5 12,5 37 B36x8 36 8 6,5 n 28
D42x9 42 9 6,5 12,5 61 D42x9 42 9 6,5 n 48
248x10 48 10 8,5 16,5 73 248x10 48 10 8,5 16 57
B60x15 60 15 8,5 16,5 102 B60x15 60 15 8,5 15 80
@70x20 75 20 10,5 19,5 150 @70x20 75 20 10,5 18 17
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Erkek Neodyum Pot Miknatislar (Tip C) Disi Neodyum Pot Miknatislar (Tip F)

MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(EN8CCY) oD h H M (KG) (DNBCCY) oD h M LM (kg)
D10X5 10 5 10 M3 3 210x12 10 12 M3 5 3
D16X5 16 5} 10 M4 55 P16x13 16 13 M4 [ 55
@20x7 20 7 10 M4 9 @20x15 20 15 M4 6 9
@25x8 25 8 13 M5 22 @25x17 25 17 M5 7 22
232x8 32 8 14 Mé 34 232x18 32 18 M6 8 34
@36x8 36 8 14 M6 41 @36x18 36 18 Mé 8 41
42x9 42 9 17 M8 68 D42x22 42 22 M8 10 68
248x10 48 10 18 M8 81 248x23 48 22 M8 10 81
@60x15 60 15 23 M8 113 260x28 60 28 M8 10 113
@75X20 75 20 30 M10 164 @75x35 75 85 M10 12 164
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Disi Neodyum Pot Miknatislar (Tip D) Disi Neodyum Pot Miknatislar (Tip G)
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MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet
(BN8CC) o0 h H @d M (KG) (GNSccY) @D h @d1 M (Kg)
D16x5 16 5 10 8 M4 55 D16x5 16 5 7 M4 55
@20x7 20 7 10 8 M4 9 220x7 20 7 8 M4 9
@25x8 25 8 13 10 M5 22 @25x8 25 8 10 M5 22
232x8 32 8 14 12 Mé 34 232x8 32 8 10 Mé 34
@36x8 36 8 14 12 M6 41 B36x8 36 8 n M6 41
B42x9 42 9 17 16 M8 68 D42x9 42 9 n Mé 68
248x10 48 10 18 16 M8 81 248x10 48 10 15 M8 81
@60X15 60 15 23 16 M8 113 B60X15 60 15 15 M8 113
@75x20 75 20 30 20 M10 164 @75x20 75 20 18 M10 164
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Mapali Pot Miknatslar (Tip E) Baglantisiz Neodyum Pot Miknatislar (Tip H)

—a

MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(BM8CCY) oD h H M (Kg) (YN8CCY) oD h (kg)

D16x5 16 5 10 M4 55 D10x5 10 5 3
220x7 20 7 10 M4 9 D16x5 16 5 55
@25x8 25 8 13 M5 22 @20x7 20 7 9
@32x8 32 8 14 M6 34 2258 25 s 29
@36x8 36 8 14 M6 a1 32x8 32 s 2
D42x9 42 9 17 M8 68

248x10 48 10 18 M8 81

D60X15 60 15 23 M8 113

@70x20 75 20 30 M10 164
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3.1.2 Ferrit Pot Miknatislar

Ferrit miknatislar, diisiik maliyetleri, korozyon direnci ve yiiksek sicakliklara dayanikliliklari sayesinde birgok sektérde genis bir kullanim
alanina sahiptir. Elektronik sektériinde hoparlérler, mikrofonlar, manyetik sensérler ve indiiktérler gibi cihazlarda tercih edilir. Ayrica
ev aletleri, endiistriyel makineler ve otomotiv uygulamalarinda énemli bir rol oynar. Projenize, kurulu sisteminize ve kullanim amaciniza
uygun, firmanizin ihtiyacina 6zel olarak tasarlanabilir.

Manyetik Alan Br Degeri: 4100 Gauss Sicaklik Dayanimi: 220°C

Disi Ferrit Pot Miknatislar (Tip B) Disi Ferrit Pot Miknatislar (Tip F)

MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(DYLCCY) oD h od1 | @d2 (Kg) (pycey) o0  h M LM (Kg)
240x8 42 9 8,5 1 19 210x12 20 20 M4 6 4,6
@50x10 48 10 8,5 15 25 216x13 25 22 M5 7 8
@63x15 60 15 6,5 24 36 @20x15 32 23 Mé 8 18
@80x20 75 20 6,5 18 50 ©@25x17 36 23 M6 8 26
@100x25 80 20 10,5 32 60 @32x18 42 27 M8 10 44
@36x18 48 27 M8 10 57
D42x22 60 33 M8 10 80
248x23 75 40 M10 12 ns
D60x28 80 45 M10 17 138
@75x35 75 35 M10 12 164
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Erkek Ferrit Pot Miknatislar (Tip C) Baglantisiz Ferrit Pot Miknatislar (Tip H)
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MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(Evcey) @ h H M (Kg) (vyeey) @D H (Kg)
@20x7 20 7 10 M4 2 @20X7 20 7 2
@25x8 25 8 13 M5 5 @25X8 25 8 5
232x8 32 8 14 Mé 8 232x8 32 8 8
236x8 36 9 14 Mé 10 236x8 36 8 10
D42x9 42 9 17 M8 17 242x9 42 9 17
248x10 48 10 18 M8 20 248x10 48 10 20
@60x15 60 15 23 M8 32 @60x15 60 15 32
@70x20 75 20 30 M10 41 @70x20 75 20 41
@80x20 80 20 30 M10 49 @80x20 80 20 49
D

® Pot Miknatis Kullanim Alanlar

(Tip D)

MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet
(eycey) o0  h  @dl M (Kg)
D42x9 42 9 n M6 17
248x10 48 10 15 M8 20
260x15 60 15 15 M8 32
270x20 75 20 18 M10 41
280x20 80 20 32 M10 49
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3.1.3 AINiCo Pot Miknatislar

Alnico pot miknatislar, aliiminyum, nikel, kobalt ve demir alagimindan iiretilen dayanikli ve yiiksek sicaklik stabilitesine ve korozyon
direncine sahip miknatislardir. Bu miknatislar ézellikle genel amacli tutma uygulamalarinda kullanilir ve cesitli baglanti tiirleri sayesinde
yiizeylere kolayca sabitlenebilir. Projenize, kurulu sisteminize ve kullanim amaciniza uygun, firmanizin ihtiyacina 6zel olarak tasarlanabilir.
Manyetik Br: 7400-12000 Gauss

Sicaklik Dayanimi: 500°C

Havsali AINiCo Pot Miknatislar (A) Disi AINiCo Pot Miknatislar (Tip F)

MODEL Olgiiler ( mm ) Kuvvet MODEL Olgiiler ( mm ) Kuvvet
(HACCY) @D h ad1 @d2 (kg) (DACCY) oD h M LM (N)
@20x7,5 20 7,5 4,5 8,5 32 B@6x20 6 20 M3 S 2
228x8,5 28 8,5 55 10,5 55 28x21 8 20 M3 5 4
@38x10,5 38 10,5 6,5 12,5 85 210x22 10 20 M4 7 8,5
@13x20 13 20 M4 7 12
D16x20 16 20 M4 S5 20
@20x25 20 25 M6 7 40
@25x35 25 35 Mé 9 60
@32x40 32 40 M6 9 80

Erkek AINiCo Pot Miknatislar (Tip C) D
| Erkok AINICo Pot Miknatslar (T O) | S
MODEL Olgiiler (mm ) Kuyvet . w\

(EACCY) o0  h | H | a M N)
B6x20 6 20 28 12 M3 2 £

28x21 8 20 28 n M3 4 / /
210x22 10 20 28 10 M4 8,5

|

313x20 13 20 28 9 M4 12
216x20 16 20 28 5 M5 20 Baglantisiz AINiCo Pot Miknatislar (H)

@20x25 20 25 33 6 M6 40 MODEL Olgiiler ( mm ) Kuvvet
©25x35 25 35 45 10 M8 60 (YACCY) oD h a (N)
©32x40 32 40 | 50 8 M10 80 216x20 16 20 6 20
©40x50 40 5 70 10 M15 95 320x25 20 25 6 40
@50x60 50 60 | 85 | 12 M18 15 ©25x35 25 35 15 60

3.1.4 Samaryum Kobalt (SmCo) Pot Miknatislar

Samaryum kobalt pot miknatislar, yiiksek sicaklik dayanimi, korozyon direnci ile 6ne ¢ikan nadir toprak miknatislaridir. Yiiksek sicaklik
motorlari, jeneratorler, askeri uygulamalar, otomotiv sensérleri ve havacilik sistemlerinde yaygin olarak kullanilir. Ayrica, manyetik pompa
baglantilari, yag sondaj ekipmanlari ve kriyojenik uygulamalar gibi zorlu endiistriyel kosullarda da tercih edilirler. Projenize, kurulu
sisteminize ve kullanim amaciniza uygun, firmanizin ihtiyacina &ézel olarak tasarlanabilir.

Samaryum Kobalt Pot Miknatislar Neodyum Pot Miknatislar ile ayni l¢iilerde iiretildiginden tablo olarak eklenmemistir.

Manyetik Br: 9.000-10.900 Gauss arasinda degisen giic secenekleri.

Sicaklik Dayanimi: 250°C ile 350°C arasinda calisma kapasitesi.

L_li ¥/ ] ,i/ £ ~

Havsali SmCo Pot Miknatislar (Tip A) Disi Bogazli SmCo Pot Miknatslar (Tip D)
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Mapali SmCo Pot Miknatislar (Tip E) Disi SmCo Pot Miknatislar (Tip F) Delikli SmCo Pot Miknatislar (Tip G) Baglantisiz SmCo Pot Miknatislar (Tip H)
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3.1.5 Kauguk Kapli Pot Miknatislar

Kauguk pot miknatislar, yiizey koruma ve yiiksek kayma direnci saglayan 6zel kauguk kaplamalari ile 6ne ¢ikar. Bu miknatislar kauguk

kaplama sayesinde hassas yiizeylerde cizilmeyi onler.

Kaucuk kaplama, ayni zamanda kayma direncini artirarak miknatisin sabit bir sekilde tutunmasini saglar. Bu ézellikleri, &zellikle boyal,
kaplamali veya ince metal ylizeylerde kullanim icin idealdir. Ayrica, kaucuk kaplama miknatisi nem, UV iginlari, kimyasallar ve sicaklik
degisimlerine karsi koruyarak dis mekan uygulamalarinda dayaniklilik saglar.

Manyetik Alan Br Degeri 11000-15000 Gausstur.
Sicaklik Dayanimi: 80°C

.M‘

Kauguk Kapli Bogazli Neodyum Pot

Kauguk Kapl Disi Neodyum Pot

Kauguk Kapl Erkek Neodyum Pot

Miknatislar Miknatislar Miknatislar
MODEL Olgiiler ( mm ) Kuvvet MODEL Olgiiler ( mm ) Kuvvet MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(BKNSTC) o | h | H | m Ke) (DKNBTC) o0 | h | H | M Ke) (YKNSTC)  gp | 1 H M Ke)
222x6 22 ) 13,5 M4 3 @22x6 22 6 135 M4 3 222x6 22 6 13,5 M4 3
D43x6 43 6 21 Mé 8,5 D43x6 43 6 21 Mé 8,5 D43x6 43 6 21 M6 8,5
266x8,5 66 8,5 23 Mé 18 D66x8,5 66 8,5 23 Mé 18 266x8,5 66 8,5 23 M6 18
288x8,5 88 8,5 24 M8 42 288x8,5 88 8,5 24 M8 42 288x8,5 88 8,5 24 M8 42

3.1.6 Piring Pot Miknatslar

Ozel lamali tasarim, piring pot miknatis iiretiminde kullanilan
gelismis bir teknolojidir. Bu ydntemle iiretilen miknahslar, gelenek-
sel miknatislara gére daha guglidir.

Pirinc pot miknatislarin yiizeyi, kullanim amacina gére ézellestir-
ilebilir. Ornegin, ortasina yuvarlak bir malzeme daha iyi tutturula-
bilmesi icin yuva acilabilir. Bu sekilde, miknatisin tutma giicii ve
stabilitesi artirilir, boylece daha efektif bir kullanim saglanir.

Manyetik Alan Br Degeri 11000-15000 Gausstur.
Sicaklik Dayanimi: 80°C

MODEL Olgiiler (mm) Kuvvet
(DN8PR) oD h M LM (kg)
B6x20 6 20 M3 5} 1
28x20 8 20 M3 5 2,6
210x20 10 20 M4 7 5
214x20 14 20 M4 7 75
D16x25 16 25 M4 7 (1525
D20x25 20 25 M4 8 30
@25x35 25 35 Mé 9 50
@32x40 32 40 M8 12 75
@36x40 36 40 M8 12 100
@42x50 42 50 M8 12 140
@48x50 48 50 M8 12 180
@52x60 52 60 M10 12 200
B60x60 60 60 M12 14 250

3.1.7 Balik¢i Miknatislari

Balikgt miknatislari su altindaki ferro-
manyetik (manyetik olarak cekilebilen)
nesneleri saglam bir ip veya halata
baglanarak gél, nehir, dere veya den-
iz gibi acik sularda dibe indirilerek
metal objeleri cekmek icin kullanilir.

Manyetik Alan Br Degeri 11000-
14000 Gausstur.
Sicaklik Dayanimi: 80°C

Balikgi Miknatislar (Fishing Magnets)

MODEL Olgiiler (mm) Metrik Kuvvet
(BM8CCY) @D h H M (Kg)
B36x8 36 8 20 M6 41
248x10 48 10 20 M8 81
B60X15 60 15 30 M8 100
@70x20 75 20 40 M10 13

3.1.8 Miknatisli Anahtarliklar

Promosyon iiriinleri, arag ici aksesuarlar ve metal yiizeylere
sabitlenebilir uygulamalar icin ideal ¢dziimler sunar.

Cesitli ylizeylere uyum saglayacak sekilde ginko kaplamali gelik,
altiminyum veya piring malzeme secenekleriyle iiretilebilmekte-
dir. Kurumsal tanitim amagli kullanimlarda, iiriin tizerine firma
logosu veya ismi uygulanabilir.
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3.2 Elektromiknatislar

Elektromiknatislar, manyetik alan olusturmak iizere tasarlanmis bobin ve cekirdek kombinasyonundan olusur. Bobin, genellikle bakir veya
altiminyum gibi iletken malzemelerden iretilir ve demir veya yumusak celikten yapilmis bir cekirdek etrafina sarilir. Akim uygulandiginda,
bobin etrafinda manyetik aki olusur ve gekirdek bu akiyr yogunlastirarak giiglii bir manyetik alan yaratir.

Elektromiknatislar sadece elektrik akimi varken manyetik dzellik gdsterir ve manyetik alanlari kontrol edilebilir, agilip kapatilabilir ve ayarla-
nabilir. Kalici miknatislar ise siirekli manyetik alana sahiptir, elekirik gerektirmez ve manyetik ézellikleri sabittir.

Enerji Gereksinimi: Elekiromiknatislar, manyetik alan olusturmak icin elektrik akimina ihtiyac duyar. Elekirik kesintisi durumunda, tutulan
malzeme serbest birakilir. Ancak, kesintisiz giic kaynagi (UPS) kullanilarak bu durum kolaylikla 8nlenebilir ve giivenli calisma saglanir.
Isinma: Elekiromiknatislar, kullanim siiresine ve uygulama gereksinimlerine uygun olarak tasarlanabilir. %100 siirekli calisma veya aralikli
calisma gibi farkli kullanim senaryolarina gére iretilebilir ve bdylece 1sinma sorunu 8nlenir.

Elektrik Kesintisi: Elekirik akimi olmadiginda manyetik 6zellik gecici olarak kaybolur ve tutulan malzeme serbest birakilir. Bu durum,
uygun gii¢ yedekleme c¢oziimleri ile kolayca kontrol altina alinabilir.

Bakim: Elektromiknatislarin uzun dmiirli ve giivenli calismasi igin elekirik baglantilarinin periyodik olarak kontrol edilmesi dnerilir.

» Elektromiknatislarimiz sizdirmaz yapida olup, toz, nem ve zorlu ¢alisma kosullarina dayanikhdir.

» Sargilar standart olarak bakirdan iiretilmekte ve 220°C'ye kadar sicaklia dayanabilmektedir; talep halinde altiminyum sarg:
secenedi de sunulmaktadir.

» Urtinlerimiz, ihtiyaca gore yuvarlak veya dikdértgen gibi farkli sekil ve &lciilerde iiretilebilmektedir.

» Kablo baglantilari rarko, klemens kutulu veya soketli olarak; yandan veya iistten yapilabilmektedir.

» Talep dogrultusunda elekirik panosu da iiretilebilmektedir.

» Yiizey formlari, kullanilacak malzemeye uygun sekilde islenebilir; rnegin farkli caplar igin V yatakl yiizey tasarimi miimkiindiir.

» Birden fazla élgiide malzeme taginacaksa, elektromiknatislarimiz ayarlanabilir giic 6zelligiyle sunulabilir. Béylece st lste istiflenmis
saclarin tasinmasinda, sadece istenilen sacin alinmasi icin gerilim ayari yapilabilmektedir.

p——
5 &S
( = ) S 0 3 ..
o PN
e .
3.2.7 Yuvarlak 3.2.2 Kaseli 3.2.3 Hurda 3.2.4 Yiiksek Sicakliga 3.2.5 Ozel Tasarim
Elektromiknatislar Elektromiknatislar Elektromiknatislari Dayanikli Elektromiknatislar

Elektromiknatislar

3.2.1 Yuvarlak Elektromiknatislar

Yuvarlak elektromiknatislarda kablo baglantilari, uygulamanin
gereksinimlerine gore yandan veya listten yapilabilmektedir.
Ayrica, kablo uzunluklari da miisteri taleplerine gére &zel
olarak tasarlanabilmektedir. Bu elektromiknatislar, 6zellikle
civata tagima islemlerinde, otomasyon sistemlerinde ve robot
kollarinda yaygin olarak kullanilmaktadir.

Standart baglanti seceneklerinin disinda, uygulamaya &zel
baglanti adedi ve metrik lciiler de ihtiyaca gére T
uretilebilmektedir.

YUVARLAK ELEKTROMIKNATISLAR
MODEL Olgiiler (mm) Gii¢  Gerilim Periyot Baglanti Kablo B. Enince  Kuvvet

(BYR5CK/

BURS5CK) oD H M WATT VDC % KONUM PG7-9 SAC (mm) (N)
@40x30 mm | 40 | 30 Mé 5,2 24 50 | UST/YAN  PG7 5 470
@50x30 mm 50 30 Mé 7 24 50  UST/YAN | PG7 5] 760
@63x35mm 63 35 Mé 10 24 50 | UST/YAN | PG7 8 1000
@80x40 mm = 80 40 M8 15 24 50 UST/YAN  PG7 10 2400
@100x45 mm 100 45 M8 25 24 50 | UST/YAN  PG7 15 3400
@150x55mm 150 55 @ M16 @ 37,2 48 50  UST/YAN | PG7 25 9300
@180x65 mm 180 60 | M20 50 48 50 | UST/YAN | PG7 30 15000

@200x60 mm 200 60  3xM12 65 48 50  UST/YAN  PG9 35 25000
@250x80 mm 250 80 3xM12 90 48 50  UST/YAN  PG9 40 30000
@280x110 mm 280 110 3xM12 150 48 50  UST/YAN | PG9 50 40000
@300x130 mm | 300 130 3xM12 180 48 50 | UST/YAN | PG9 80 45000
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3.2.2 Késeli Elektromiknatislar L L

< . o [ LM 1 H LM . H _
Ozellikle endiistriyel uygulamalarda metal parcalarin 1 [ jl

taginmasi, kaldirilmasi ve sabitlenmesi icin kullanilan /l(y ‘L Jj

glicli manyetik sistemlerdir. Bu iriinler, sac plakalarin z ° , ©® z )
tasinmasinda, otomasyon sistemlerinde, robotik uygu-

lamalarda ve cesitli endiistriyel tasima islemlerinde

yaygin olarak tercih edilir. KOSELI ELEKTROMIKNATISLAR (BYR5CK/BUR5CK)

MODEL Olgiiler (mm) Gii¢ | Gerilim Periyot Baglanh Enince Kuvvet
(BYR5CK/ SAC
N BUR5CK) L W H M LM  WATT VDC % KONUM (O (N)
' 200x100x80 mm 200 100 80 | 8(2X) 110 48 24 50  UST/YAN 5 7000
S 300x150x80 mm 300 150 100 & 8(2X) 200 = 108 24 50  UST/YAN 5 17000
3 400x200x100 mm 400 200 | 100 | 10(2X) = 300 120 24 50  UST/YAN 8 30000
. e W
\w 500x200x100 mm 500 200 100 @ 12(3X) 2X200 175 24 50  UST/YAN 10 35000
600x200x100 mm 600 200 100 @ 12(3X) 2X250 = 210 24 50  UST/YAN 10 40000

3.2.3 Hurda Elektromiknatislari

Hurda elektromiknatislari, 6zellikle demir-celik ve geri déniisiim sektdrlerinde hurda metallerin, celik talaslarin, levhalarin ve cesitli agir
metal parcalarin tasinmasi, kaldirilmasi ve ayrigtiriimasi icin kullanilan gii¢lii manyetik sistemlerdir. Bu elektromiknatislar genellikle vincler
veya ekskavatorler {izerine monte edilerek, sahadaki demir icerikli hurdalarin hizli ve giivenli sekilde taginmasini saglar.

HURDA ELEKTROMIKNATISLARI

3.2.4 Yiiksek Sicakhga Dayanikli Elektromiknatislar

Bu elektromiknatis, 6zellikle aliminyum ergitme firinlarinda kullanilarak,
erimis aliminyum sivisini karighrmak ve icindeki demir, ciiruf gibi
ferromanyetik celikleri uzaklagtirmak amaciyla tasarlanmistir.

<
| MODEL oD H  Gii¢ Agirhk Gerilim Periyot Kaldirma Kapasitesi (kg)
8 (5R-220V-H) (mm) (mm) Kw (Kg) VDC % Blok = Pik Hurda Kaln talag ince talas
s | 2850x250 850 = 250 4 700 220 75 6000 = 460 @ 390 390 340
5 @1050x270 1050 270 5,5 800 220 75 8500 540 @ 450 450 410
[ @1150x270 | 1150 270 7 1120 220 75 11000 700 = 580 580 530
Ll : @1250x290 1250 290 9 1400 220 75 13000 810 = 660 660 580
> ‘ ‘\_ @1350x300 1350 300 | 10 1750 220 75 15000 1020 830 830 730
—
U \ @1450x320 1450 320 12 2150 220 75 18000 1200 950 950 840
4 O
> : 1 7 i @1550x330 1550 330 | 13,5 2700 220 75 20000 1480 @ 1170 1170 1040
o ~\ ' ©1700x350 1700 350 16 3230 220 = 75 27500 1800 1500 1500 1300
ﬁ B i @1850x380 1850 380 | 20 | 3800 220 75 33000 2200 1670 1670 1560
! @2000x420 2000 420 23,5 4500 220 75 37500 2610 1980 1980 1850
—
|
=

o
™

» Calisma Sicakligi: 800 °C'ye kadar dayanikhdir.

» Giig: 6 kW (istege bagli olarak 8 kW secenegi de mevcut).

» Gerilim Segenekleri: 220V, 380V

» Malzeme: Dékme celik gévde.

» Kapasite: Kiiciik pargalar icin 80—100 kg, biiyiik parcalar icin maksi-
mum 2000 kg tagima kapasitesi.

» Agirlik: Yaklasik 1000 kg.

3.2.5 Ozel Tasarim Elektromiknatislar

Firmalarin 6zel taleplerine ¢éziim iiretebilmek adina
6zel tasarim elektromiknatis tiretimi yapmaktayiz. Ozel
dlcii elektromiknatislarda standart dlcii tablosu olmayip
projeye gdre ebat ve giicler belirlenir.

P Kullanim Alanlari

» Robot kolu ve otomasyon projelerinde,

» Kaynak robotlarinda kaynak elektrodu tagimada,

» Civata veya civilerin tasimada,

» Insaat demiri ve hurda parcalarini tasimada,

» Profil, celik blok veya sac tagimada,

» Kapi otomatikleri, elektrikli kilitler, gtivenlik
sistemleri gibi cok genis bir yelpazede kullanim
alanina sahiptir.
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3.3 Manyetik Tablalar

Manyetik tablalar, 6zellikle metal isleme ve imalat sektérlerinde ferromanyetik (demir, celik gibi) is parcalarinin hizli, giivenli ve hassas bir
sekilde sabitlenmesi icin kullanilir. Manyetik tablalar, is parcasinin 5 yiizeyine erisim imkani, hizli kurulum, titresimsiz sabitleme, bakim
gerektirmeyen yapi ve yiksek is giivenligi gibi avantajlariyla modern imalat siireclerinde verimlilik ve kaliteyi artiran bir ekipmandir.

- O e-——— . .
» CNC Tezgahlari ve isleme merkezlerinde,

» Taglama ve bileme tezgahlarinda

» Erezyon ve planya tezgahlarinda

» Bowerk ve delik biyiitme tezgahlarinda,
» Otomasyon ve robotik sistemlerde,

» Metal kaldirma ve tasimada,

3.3.1 Manuel (Kollu) 3.3.2 Elekiromanyetik 3.3.3 Elektropermanent
Manyetik Tablalar Tablalar Tablalar

3.3.1 Manuel (Kollu) Manyetik Tablalar

Elektrik gerektirmeyen manuel (kollu) manyetik tablalar, icinde giicli daimi miknahslar
bulunan ve tamamen mekanik olarak calisan sistemlerdir. Manyetik alan, tizerindeki kolun
cevrilmesiyle agilir veya kapatilir; béylece parca giivenle tutulur veya serbest birakilir.
Enerjiye ihtiyac duymadan, giivenli ve pratik kullanim sunar.

Bu tablalar dzellikle ince malzemeleri tutmak icin tasarlanmishir ve genellikle taglama
tezgahlarinda kullanilir. Piring ayraglarin sikhigi, tutulabilecek malzemenin inceligini
belirler.

3.3.2 Elektromanyetik Tablalar

Elektromanyetik tabla, elektrik akimi ile calisan ve ézellikle metal is pargalarini isleme
makinelerinde (taglama, freze, CNC vb.) sabitlemek icin kullanilan bir manyetik tutu-

cu sistemdir. Bu tablalarin icinde bobinler ve demir ¢ekirdek bulunur. Elekirik akimi
verildiginde giiclii bir manyetik alan olusur ve is parcasi tabloya sikica tutturulur. Elektrik
akimi kesildiginde ise manyetik alan kaybolur ve parca serbest kalir.

Bu manyetik tablalar, 6zellikle ince malzemeleri tutmak igin tasarlanmistir. Aralardaki
piring ayraglarin sikligi, tutulabilecek malzemenin inceligini belirler. Genellikle taglama
tezgahlarinda tercih edilirler.

3.3.3 Elektropermanent Tablalar

Elektropermanent tablalarin calisma prensibi, icindeki daimi miknatislarin ydniiniin kisa
suireli elekirik akimiyla degistirilmesine dayanir. Tutma veya birakma islemi icin sadece
kisa bir elektrik darbesi gerekir; tutma sirasinda enerji harcamaz. Parcayi birakmak igin
tekrar elekirik verildiginde manyetik alan nétrlenir ve is parcasi serbest kalir.

Bu sistemler; CNC isleme merkezleri, taslama tezgahlari, sac ve agir metal tagima
uygulamalari gibi birgok endiistriyel alanda kullanilir.

w
X
>
z
=<
m
—
A
-y
>
§
=
0
<
m
-y
(=
-
(=
0
(=
-
>
A

Elektropermanent Tasiyicilar

YUVARLAK ELEKTROPERMANENTLER TASIYICILAR

7 H 9 MODEL Olgiiler (mm) Kutup Gerilim Periyot = Agrhk  Enince Tulma.

(SEPYAKY) gp | H @d1 M | Adet VAC = %  (Kg) Sac(mm) K"(VNV)e"

2100 100 100 85  M8(2X) 1 220 100 6 5} 500

2150 150 100 | 120  M8(2X) 2 220 100 14 5 1000

@200 200 100 170 M8(4X) 4 220 100 25 5 2000

@250 250 100 220 M8(4X) 6 220 100 40 5 3000

@300 300 100 270 M10(4X) 12 220 100 55 5} 6000
——
i \’l\ MODEL Olgiiler (mm) Kutup Gerilim Periyot Agirlik En ince Tuima.
’+‘ (SEPKAKY) w L H M MIM2 Adet VAC % | (Kg) Sac (mm) K"(Lv)eﬂ
18X18X10 180 180 100 M8(4X) 140-150 4 220 100 18 5 2000

18X24X10 180 240 100 M8(2X) 140200 6 220 100 25 5 3000

18X42X10 180 420 100 M8(6X) 140-190 12 220 100 43 5 6000

# —+— 24X24X10 240 240 100 M8(4X) 200-200 9 220 100 33 5 4500
5

5

24X54X10 240 540 100 M10(6X)200-250 24 220 100 74 12000
24X81X10 240 810 100 M10(8X) 200-255 39 220 100 12 19500
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3.4 Kutu Tagima Miknatislari

Paletleme miknatislari (Palletising magnets) ézellikle otomatik veya robotik sistemlerde, teneke kutular, metal kapakli cam kavanozlar ve
benzeri celik iceren iriinlerin paletlere hizli ve giivenli sekilde yerlestirilmesi (paletleme) veya paletlerden alinmasi (depaletleme) icin
kullanilan endiistriyel miknatislardir.

Bu miknatislar, genellikle bir robot koluna veya otomatik paletleme makinesine entegre edilir ve bir seferde birden fazla metal iiriini
(6rnegin bir katman dolusu kutu veya kavanoz) tutup kaldirabilir. Paletleme miknatislari cogunlukla kalici miknatis (permanent magnet)
teknolojisiyle calisir; bu sayede enerji kesilse bile manyetik tutus devam eder ve iiriinler giivenle tasinabilir.

» Yiiksek manyetik cekim giicii sayesinde metal kutu, teneke ve benzeri iiriinlerin
toplu olarak taginmasini ve istiflenmesini saglar.

» Hava basinciyla calisan pistonlu mekanizma sayesinde otomasyon hatlarina kolayca
entegre edilebilir ve hizli, verimli calisma sunar.

» Dayanikli ve uzun 8miirlii paslanmaz gévdeye sahiptir, zorlu endiistriyel ortamlara
uygundur.

» Firmanin ihtiyacina gére &zel élcii ve manyetik giicte iiretim yapilabilir.

» Ozellikle konserve, yag tenekesi, ton balig kutusu gibi metal ambalajlarin otomatik
olarak paletlere dizilmesinde kullanilir.

» Tamamen otomasyonlu calisabilme 6zelligiyle insan giiciine olan ihtiyaci azaltrr,
tretim hizini artirir.

» Uzerine kol veya kontrol sistemiyle operatér tarafindan pratik sekilde kullanilabilir
bir sistem de uygulanabilir..

e S

<

P Sektorler

» Konserve ve Teneke Kutularin Paletlenmesi: Bos veya dolu
konserve, teneke ve aerosol kutular bir katman halinde hizli ve
glivenli sekilde paletlere dizilir ya da alinr.

» Celik Kapakli Cam Kavanozlar ve Siseler: Celik kapakli cam
kavanoz ve siseler, paletleme miknatislariyla kolayca taginir ve
istiflenir.

» Otomasyon ve Robotik Sistemler: Robot kollari ve otomatik
makinelerde iiriinlerin hizli ve giivenli taginmasini saglar.

» Gida, Kimya ve Ambalaj Sekiérii: Konserve, icecek kutusu ve
metal kapakli riinlerin toplu taginmasinda kullanilr.

» Sanayi ve Metal isleme: Otomotiv ve makine imalatinda metal
parcalarin toplu tasinmasi ve istiflenmesinde tercih edilir.

» Paletleme ve Depaletleme islemleri: Uriinler, paletlere toplu
olarak dizilir veya paletlerden hizlica alinr.

» Uretim ve Paketleme Hatlari: Uriinlerin paketlenmesi, sevkiyata
hazirlanmasi ve bantlara aktarilmasi siireclerinde giivenli ve
hizli tagima saglar.
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P Kullanim Alanlan

» Konserve kutulari, aerosol kutulari, metal kapakli kavanozlar,
celik siseler gibi iiriinlerin paletleme ve depaletleme
islemlerinde kullanilir.

» Otomasyon ve robotik sistemlerde iiretim hattinin sonunda
urtinlerin paletlere dizilmesini veya paletlerden alinmasini
hizlandirir, is giicli ve zaman tasarrufu saglar.

» Uriinlerin zarar gérmeden, diizgiin ve istikrarli sekilde
taginmasini saglar; 6zellikle hizli ve hassas tiretim
siireglerinde tercih edilir.

» Enerji verimliligi yiiksektir, bakim ihtiyaci diisiiktir ve gesitli
boyutlarda iretilebilir.
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3.5 Manyetik Kollu Kaldiraglar

Manyetik kollu kaldiraglar, elekirik enerjisi gerektirmeden calisan, icinde giiclii daimi miknatislar bulunan ve manuel olarak kullanilan
kaldirma ekipmanlaridir. Genellikle demir, celik, sac levha, gubuk ve boru gibi ferromanyetik malzemelerin kaldirilmasi ve taginmasi

icin tasarlanir. Cihazin {izerinde bulunan kol, miknatisin manyetik alanini devreye almak veya devreden ¢ikarmak igin kullanilir; kol “tut”
konumuna getirildiginde manyetik alan malzemeye yénlendirilir ve yiik giivenle tutulur, “birak” konumunda ise manyetik alan cihaz icinde
kisa devre yapilarak yiik serbest birakilir.

» Elektrik enerjisine veya sarja ihtiya¢c duymaz, tamamen
manuel olarak caligir.

» Icinde giiclii daimi (neodimyum) miknatislar bulunur ve
kol yardimiyla manyetik alan devreye alinir veya kapatilir.

» Diiz, yuvarlak veya blok seklindeki ferromanyetik (demir,
celik vb.) malzemeleri kaldirmak ve tagimak icin kullanilir.

» Tagidigi malzemenin ylizeyine zarar vermez, biikme veya
yipranma olusturmaz.

» Kullanimi kolay ve giivenlidir; kol cekilmedigi stirece
miknatis aktif olmaz, bu da ekstra giivenlik saglar.

» Farkli tagima kapasitelerine sahip modelleri mevcuttur
(6rnegin 100 kg'dan 5000 kg'a kadar).

» Kompakt yapisi sayesinde az yer kaplar ve taginmasi Dbzt Gl smg Ll farzziaeld Ul
pratiktir. Celik Sac Kalinhgi Celik S.ac Kalinhg: PML-50 PML-30 PML-20 PML-10 PML-6 PML-4 PML-1
» Bakim gerektirmez ve isletme maliyeti yoktur. (mm) (inch)
» Elektrik kesintilerinden etkilenmez, siirekli ve giivenli Up60 Up2.36 100% | 100% | 100%
kaldirma saglar. 55 216 90%  90% & 95% : 100
50 197 85% | 85% & 95%  100% 100%

® Kullanim Alanlan 45 177 80% = 80%  85%  85%

» Demir-Celik ve Metalurji Sektérii: Celik sac, profil, boru ve 40 1.57 7o% | 75% | 80% | 80% |0 100%
biiyiik metal bloklarin kaldiriimasi ve taginmasinda manyetik 35 1.38 65% @ 65% | 70% | 85%
kaldiraglar hem verimlilik hem de is givenligi saglar. 30 118 55% | 55% | 60% | 75% | 85%

» Metal isleme Atélyeleri: Sac levha, plaka, cubuk ve boru gibi 25 0.98 s | as | so% | es% | 7o% | ¢
parcalarin taginmasinda manyetik kaldiraglar tercih edilir; is 20 0.79 35% | 35% | 40% @ 55%  55%
stireglerini hizlandirir, insan giiciine olan ihtiyaci azaltir. 15 0.59 25% | 25% | 30% @ 45%  55%  65%

» Gemi Tersaneleri ve Limanlar: Agir metal parcalarin, gelik 10 0.39 15% | 15% | 20% | 30% | 40%  A45%  65%
plakalarin yiiklenmesi ve taginmasinda giivenli ve pratik bir 5 0.20 10% | 10%  10% | 15%  20% 25%  35%

¢6zlim sunar.

» Geri Déniigiim Merkezleri: Hurda metal ve agir demirli
malzemelerin ayrilmasi ve taginmasinda etkilidir; siirecleri
hizlandirir, is giivenligini artirir.

» Maden ve Dékiimhane Sektérii: Demir icerikli
malzemelerin kaldiriimasi ve tasinmasinda kullanilir; agir yiklerin
kolayca ydnetilmesini saglar.

» Otomotiv ve Makine imalat: Celik jant, fren diski ve makine
parcalarinin tasinmasinda kullanilir; Giretim hatlarinda
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kolaylik sunar. e
» Depo ve Lojistik: Metal malzemelerin depolanmasi ve
sevkiyatinda malzeme akisini hizlandirir, operasyonlari giivenli MANYETIK KOLLU KALDIRAGLAR
hale getirir. i lik k ks | filleri MODEL Olgiiler (mm) Kapasite Kapasite Max. =~ Enince  Agirlik
» In§a'af ;/e qul Sle torii: Ce Id onsfrIL: sg{c;n ve metal protillerin L lwlnl e kef ket Sac(mm) | (ke)
ian'nye igluvesn : 1a§!ana5|rI1( f'rrc' € ”Tr.l bloklarn hizl PML100 91 | 62 68 160 100 250 15 2,7
» :
res ve Kalip Sanayi: Pres kaliplari ve metal bloklarin hizli ve emiao0 | 165 | 28 | o6 | 176 | 300 50 o 03
hassas taginmasinda kullanilir; malzemeye zarar vermez.
. . . 4 PML600 215 103 116 240 600 1500 30 18,4
» Teknik ve Operasyonel Avantajlar: Elektrik gerektirmeyen
. A, P . PML1000 = 263 142 136 275 1000 2500 40 34,2
yapilariyla maliyetleri diisiiriir, enerji kesintilerinden etkilenmez.
- T PML2000 352 166 165 370 | 2000 5000 55 65,2
Dayanikli, diisiik bakim gerektirir ve is giivenligi saglar.
PML3000 | 400 166 370 835 3000 7500 60 83,5
PML5000 527 225 220 590 = 5000 12500 60 188

P Tamir ve Bakim Hizmetleri

OVAL TASIMA SISTEMI
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3.6 Manyetik Konveyoérler

Manyetik konveyérler, ferromanyetik dzellikteki metal parcalarin, talaglarin veya atiklarin taginmasinda manyetik kuvvetten yararlanan zel
tagima sistemleridir. Temel olarak, konveydr bandinin altinda veya icinde yer alan giiclii miknatislar sayesinde metal malzemeler bant
ylizeyine cekilir ve giivenli sekilde tasinir.

Konveydr bandinin altinda kalici miknatislar bulunur. Metal parcalar, konveydr bandinin ylizeyine manyetik kuvvetle sabitlenir. Bandin
hareketiyle birlikte metaller giivenli ve kontrolli sekilde taginir. Tagima sonunda, manyetik alanin etkisi azaltilir veya kaldirilir ve parcalar
bosaltilir. Dik egimler, keskin déniisler veya ters cevrilmis béliimler gibi zorlu tagima kosullarinda bile metal parcalar kaymadan taginabilir.

» 304 kalite paslanmaz malzeme kullanilir.

» Parcalar kaymaz, dékiilmez; malzeme kaybi
riski dustiktur.

» Yatay, egimli veya dikey hatlarda calisabilir.

» Tagima acilari: 0%, 45°, 60°, 75°

» Saglam malzemeden iiretilir, az bakim gerektirir.

» Farkli 8l¢iilerde iretilebilir, otomasyona uygundur.

» Az hareketli parca icerir, ariza riski azdir.

» Parcalarin diigsmesini ve is kazalarini dnler.

» Dislik enerji tiiketimiyle calisir.

» Tozlu ve yagli ortamlarda sorunsuz caligir.

» Hiz ve manyetik alan sisteme uygun ayarlanabilir.

» Dakikada 9 - 45 kg kapasite araliginda,

» Cok glicli Neodyum (NdFeB) daimi miknatisli,

» Konveydr genisligi 200-600 mm araliyinda veya uygulamaya &zel
imal edilir.

» Maksimum yiikseklik: 15 metredir.

» Saglam ve uzun siire aginmaz yapisi sayesinde bakim maliyeti

duistiktiir.
» 4 farkli tipte Uretilebilir. i —/-/-

P Kullanim Alanlan

Manyetik konveyérler ayrica talas kaldirma, hurda tagima,

besleyici/aktarim, 1esterey!e .kesme, isil islem, ekstriizyon, » CNC Isleme ve Talasli imalat: Torna, freze, taslama ve delme maki
dokiim, dévme ve merkezi sistemlerde de yaygin olarak nelerinde olusan demir ve celik talaglarin hizli ve giivenli sekilde
kullanilmaktadir tahliyesinde kullanilir. Talaglarin makine icinde birikmesini dnleyerek

ariza riskini azaltir.

Otomotiv Sanayi: Motor bloklari, sanziman parcalari ve gévde

elemanlarinin igslenmesi sirasinda olusan metal talas ve capaklarin

tasinmasinda kullanilir. Seri iiretim hatlarinda iiretim akigini
kesintisiz tutar.

» Savunma ve Havacilik Sanayi: Hassas islenen metal parcalarin
atiklarinin giivenli sekilde taginmasi ve tiretim hathinda hijyenin
saglanmasi icin tercih edilir.

» Geri Déniisiim Tesisleri: Ferromanyetik metallerin diger
malzemelerden ayristirilmasi ve atik yénetiminin kolaylastirilmasi igin
kullanilir. Geri déniigtim oranini artirir.

» Metal isleme ve Dékiimhaneler: Kirik demir, toz, capak gibi atiklarin

tasinmasinda ve preslerden cikan metal pargalarin transferinde

kullanilir.

Madencilik: Demir minerallerinin cevherden ayrilmasi ve hassas

siralama islemlerinde gérev alir.

Gida isleme: Metal kirleticilerin triinlerden ayristirilmasi, gida

giivenligi ve kalite kontrolii icin kullanilir.

Tarim: Tahillar, tohumlar veya hammaddelerden metal kalintilarin

ayrishrilmasi amaciyla kullanilir.

» Cam ve Seramik Endiistrisi: Metalik kirleticilerin hammaddeden

cikarilmasi, iirlin kalitesinin artirilmasi ve iiretim sirasinda kusurlarin

Snlenmesi igin kullanilir.

Elektronik ve Beyaz Esya Uretimi: Kiiiik metal vidalar, civatalar,

klipsler gibi pargalarin montaj hatlarinda giivenli taginmasinda

kullanilir.

» llag ve Kimya Sektorii: Hassas metal kapsiil ve tabletlerin
islenmesinde, metal kontaminasyonunun &nlenmesinde gérev alir.

» Depolar ve Dagitim Merkezleri: Metal donanim, baglanti
elemanlari ve makine parcalarinin tfoplama, paketleme ve
siniflandiriimasinda kullanilir,
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3.7 Kalip Sabitleme Miknatislar

Kalip dayama miknatislari, dzellikle prefabrik ve insaat sektériinde beton kaliplarinin sabitlenmesi amaciyla yaygin olarak kullanilir. Bu
miknatislar, betonarme elemanlarin tiretiminde ahsap, celik veya plastik kaliplarin ¢elik masa veya zeminlere hizli, giivenli ve hasarsiz
sekilde tutturulmasini saglar.

» Neodimyum miknatislar kullanilarak imal edilir.

» Celik gévde cinko kaplamali veya boyali imal
edilebilir ve korozyon direnci yiiksektir. &8

» Uzun 8miirli ve dayanikli yapidadir. ‘

» Kaynaksiz ve vidasiz montaj imkani sunar.

» Yiizeyde deformasyon ve hasar olusturmaz. - %\QJ

» Hizl ve kolay kullanim, iscilik ve zamandan J
tasarruf saglar. Kolay biraktirma icin menivela kolu
da imal edilebilir. p —

» Standart dlciiler diginda istenilen dlciide ve giicte
KALIP SABITLEME MIKNATISLARI
(2XM12N18C)

imal edilebilir.
Olgiiler (mm)

W H L1 MD Kg/F
180x60x60 mm 180 60 60 145 M12 500
200x80x60 mm 200 80 60 170 K MI12 800

Kullanim Alanlar -
B Kulla ania SLCULER

» Prefabrik Betonarme Uretimi: Betonarme duvar,
kolon, kiris gibi yapi elemanlarinin kaliplarinin
tretim masalarina sabitlenmesinde kullanilir.
Kaliplarin kaymasini ve yer degistirmesini dnler,
yiizey kalitesini artirir.

Beton Kalip Sistemleri: Celik veya ahsap
kaliplarin celik yiizeylere kaynaksiz ve vidasiz
sabitlenmesinde tercih edilir. Bu sayede masa
yiizeyinde deformasyon olusmaz, tekrar
kullanilabilirlik artar.

Ingaat Sektérii: Santiyelerde beton dokiimii
sirasinda kaliplarin sabitlenmesi ve hizalanmasin
da kullanilir. iscilikten ve zamandan tasarruf
saglar.

Plastik ve Ahsap Kalip Uygulamalari: Farkli
zemin tiirlerinde (ahsap, plastik, beton) giivenle
kullanilabilir.

Kalip imalati ve Montaji: Kalip iretim
atélyelerinde ve montaj hatlarinda, kaliplarin
hizlica yerlestirilip sdkiilmesinde kullanilir.
Tersane Sektériinde veya Santiyelerde: iskele
baglantisini kolaylastirir. Gemi yiizeyine baglantisi
yapilan miknatisa iskele baglantisi kolay bir
sekilde yapilir.

220x100x60 mm 220 100 60 190 M12 1000
350x120x80 mm 350 120 | 80 ' 300 @ M16 & 1500
350x160x80 mm 350 160 80 300 M16 2000
350x180x80 mm 350 180 | 80 & 300 @ M16 2500
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3.8 Selenoid Bobinler

Selenoid bobin, elekirik enerjisi ile manyetik alan olusturup mekanik hareket saglayan elektromanyetik bir bobindir icinden elektrik akimi
gectiginde manyetik alan olusturarak, bu manyetik alan sayesinde bagli oldugu mekanizmayi (drnegin bir valfi veya kilidi) hareket eftirir.
Bu hareket genellikle bir cekme veya itme seklindedir ve bu sayede cihazlarda kontrol saglanir.

» Endiistriyel Otomasyon: Uretim hatlarinda, makinelerde ve proses kontrol sistemlerinde
akiskanlarin (su, gaz, yag, hava vb.) otomatik kontrolii i¢in kullanilir.

» Sivi ve Gaz Hatlari: Su, gaz ve yag gibi akiskanlarin gectigi boru hatlarinda, akisin
baglatilmasi veya durdurulmasinda gdrev alir.

» Isitma, Sogutma ve HVAC Sistemleri: Klima, merkezi 1sitma ve sogutma sistemlerinde
akiskanlarin yonlendirilmesi ve kontroliinde kullanilir.

» Otomotiv Endiistrisi: Yakit enjeksiyon sistemleri, otomatik sanzimanlar, kapi kilitleri ve fren
sistemlerinde selenoid bobinleri yer alir.

» Su Aritma ve Yangin Séndiirme Sistemleri: Bu sistemlerde akis kontrolii saglar.

» Tarim ve Sulama Sistemleri: Suyun otomatik olarak acilip kapanmasini saglar.

» Enerji Yonetimi ve Proses Kontrol: Enerji santralleri, rafineriler ve kimya tesislerinde
proses akiglarinin hassas kontroliinde kullanilir.

» Ev Aletleri ve Ofis Cihazlari: Camasir ve bulagik makineleri, kahve makineleri gibi
cihazlarda su veya buhar akigini kontrol etmek icin kullanilir.

» Tibbi ve Laboratuvar Cihazlari: Hassas sivi ve gaz kontrolii gerektiren tibbi cihazlar ve

laboratuvar ekipmanlarinda yer alir.
» Pnomatik ve Hidrolik Sistemler: Endiistride hava veya sivi akigini otomatik olarak
yénetmek icin kullanilir.
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