3.3 Manyetik Tablalar

Manyetik tablalar, 6zellikle metal isleme ve imalat sektérlerinde ferromanyetik (demir, celik gibi) is parcalarinin hizli, giivenli ve hassas bir
sekilde sabitlenmesi icin kullanilir. Manyetik tablalar, is parcasinin 5 yiizeyine erisim imkani, hizli kurulum, titresimsiz sabitleme, bakim
gerektirmeyen yapi ve yiksek is giivenligi gibi avantajlariyla modern imalat siireclerinde verimlilik ve kaliteyi artiran bir ekipmandir.
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» CNC Tezgahlari ve isleme merkezlerinde,

» Taglama ve bileme tezgahlarinda

» Erezyon ve planya tezgahlarinda

» Bowerk ve delik biyiitme tezgahlarinda,
» Otomasyon ve robotik sistemlerde,

» Metal kaldirma ve tasimada,
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3.3.1 Manuel (Kollu) Manyetik Tablalar

Elektrik gerektirmeyen manuel (kollu) manyetik tablalar, icinde giicli daimi miknahslar
bulunan ve tamamen mekanik olarak calisan sistemlerdir. Manyetik alan, tizerindeki kolun
cevrilmesiyle agilir veya kapatilir; béylece parca giivenle tutulur veya serbest birakilir.
Enerjiye ihtiyac duymadan, giivenli ve pratik kullanim sunar.

Bu tablalar dzellikle ince malzemeleri tutmak icin tasarlanmishir ve genellikle taglama
tezgahlarinda kullanilir. Piring ayraglarin sikhigi, tutulabilecek malzemenin inceligini
belirler.

3.3.2 Elektromanyetik Tablalar

Elektromanyetik tabla, elektrik akimi ile calisan ve ézellikle metal is pargalarini isleme
makinelerinde (taglama, freze, CNC vb.) sabitlemek icin kullanilan bir manyetik tutu-

cu sistemdir. Bu tablalarin icinde bobinler ve demir ¢ekirdek bulunur. Elekirik akimi
verildiginde giiclii bir manyetik alan olusur ve is parcasi tabloya sikica tutturulur. Elektrik
akimi kesildiginde ise manyetik alan kaybolur ve parca serbest kalir.

Bu manyetik tablalar, 6zellikle ince malzemeleri tutmak igin tasarlanmistir. Aralardaki
piring ayraglarin sikligi, tutulabilecek malzemenin inceligini belirler. Genellikle taglama
tezgahlarinda tercih edilirler.

3.3.3 Elektropermanent Tablalar
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Elektropermanent tablalarin calisma prensibi, icindeki daimi miknatislarin yéniiniin kisa / I _i‘a
siireli elektrik akimiyla degistirilmesine dayanir. Tutma veya birakma islemi icin sadece S ‘l
kisa bir elektrik darbesi gerekir; tutma sirasinda enerji harcamaz. Parcayi birakmak igin =8 =

tekrar elekirik verildiginde manyetik alan nétrlenir ve is parcasi serbest kalir.
Bu sistemler; CNC isleme merkezleri, taslama tezgahlari, sac ve agir metal tagima
uygulamalari gibi birgok endiistriyel alanda kullanilir.

Elektropermanent Tasiyicilar

YUVARLAK ELEKTROPERMANENTLER TASIYICILAR
- H - MODEL Olgiiler (mm) Kutup Gerilim Periyot = Agrhk  Enince Tulma.
(SEPYAKY) gp | H @d1 M | Adet VAC = %  (Kg) Sac(mm) K"(VNV)e"
2100 100 100 85  M8(2X) 1 220 100 6 5} 500
2150 150 100 | 120  M8(2X) 2 220 100 14 5 1000
@200 200 100 170 M8(4X) 4 220 100 25 5 2000
@250 250 100 220 M8(4X) 6 220 100 40 5 3000
@300 300 100 270 M10(4X) 12 220 100 55 5} 6000
———
1 - /“\ MODEL Olgiiler (mm) Kutup Gerilim Periyot Agirlik En ince Tuima.
# (SEPKAKY) w L H M MIM2 Adet VAC % | (Kg) Sac (mm) K"(Lv)eﬂ
18X18X10 180 180 100 M8(4X) 140-150 4 220 100 18 5 2000
2 E 18X24X10 180 240 100 M8(2X) 140-200 6 220 100 25 5 3000
18X42X10 180 420 100 M8(6X) 140-190 12 220 100 43 5 6000
# 4(%— 24X24X10 240 240 100 M8(4X) 200200 9 220 100 33 5 4500
24X54X10 240 540 100 M10(6X)200-250 24 220 100 74 5 12000
24X81X10 240 810 100 M10(8X) 200255 39 220 100 112 5 19500
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