3.6 Manyetik Konveyoérler

Manyetik konveyérler, ferromanyetik dzellikteki metal parcalarin, talaglarin veya atiklarin taginmasinda manyetik kuvvetten yararlanan zel
tagima sistemleridir. Temel olarak, konveydr bandinin altinda veya icinde yer alan giiclii miknatislar sayesinde metal malzemeler bant
ylizeyine cekilir ve giivenli sekilde tasinir.

Konveydr bandinin altinda kalici miknatislar bulunur. Metal parcalar, konveydr bandinin ylizeyine manyetik kuvvetle sabitlenir. Bandin
hareketiyle birlikte metaller giivenli ve kontrolli sekilde taginir. Tagima sonunda, manyetik alanin etkisi azaltilir veya kaldirilir ve parcalar
bosaltilir. Dik egimler, keskin déniisler veya ters cevrilmis béliimler gibi zorlu tagima kosullarinda bile metal parcalar kaymadan taginabilir.

» 304 kalite paslanmaz malzeme kullanilir.

» Parcalar kaymaz, dékiilmez; malzeme kaybi
riski dustiktur.

» Yatay, egimli veya dikey hatlarda calisabilir.

» Tagima acilari: 0%, 45°, 60°, 75°

» Saglam malzemeden iiretilir, az bakim gerektirir.

» Farkli 8l¢iilerde iretilebilir, otomasyona uygundur.

» Az hareketli parca icerir, ariza riski azdir.

» Parcalarin diigsmesini ve is kazalarini dnler.

» Dislik enerji tiiketimiyle calisir.

» Tozlu ve yagli ortamlarda sorunsuz caligir.

» Hiz ve manyetik alan sisteme uygun ayarlanabilir.

» Dakikada 9 - 45 kg kapasite araliginda,

» Cok glicli Neodyum (NdFeB) daimi miknatisli,

» Konveydr genisligi 200-600 mm araliyinda veya uygulamaya &zel
imal edilir.

» Maksimum yiikseklik: 15 metredir.

» Saglam ve uzun siire aginmaz yapisi sayesinde bakim maliyeti

duistiktiir.
» 4 farkli tipte Uretilebilir. i —/-/-

P Kullanim Alanlan

Manyetik konveyérler ayrica talas kaldirma, hurda tagima,

besleyici/aktarim, 1esterey!e .kesme, isil islem, ekstriizyon, » CNC Isleme ve Talasli imalat: Torna, freze, taslama ve delme maki
dokiim, dévme ve merkezi sistemlerde de yaygin olarak nelerinde olusan demir ve celik talaglarin hizli ve giivenli sekilde
kullanilmaktadir tahliyesinde kullanilir. Talaglarin makine icinde birikmesini dnleyerek

ariza riskini azaltir.

Otomotiv Sanayi: Motor bloklari, sanziman parcalari ve gévde

elemanlarinin igslenmesi sirasinda olusan metal talas ve capaklarin

tasinmasinda kullanilir. Seri iiretim hatlarinda iiretim akigini
kesintisiz tutar.

» Savunma ve Havacilik Sanayi: Hassas islenen metal parcalarin
atiklarinin giivenli sekilde taginmasi ve tiretim hathinda hijyenin
saglanmasi icin tercih edilir.

» Geri Déniisiim Tesisleri: Ferromanyetik metallerin diger
malzemelerden ayristirilmasi ve atik yénetiminin kolaylastirilmasi igin
kullanilir. Geri déniigtim oranini artirir.

» Metal isleme ve Dékiimhaneler: Kirik demir, toz, capak gibi atiklarin

tasinmasinda ve preslerden cikan metal pargalarin transferinde

kullanilir.

Madencilik: Demir minerallerinin cevherden ayrilmasi ve hassas

siralama islemlerinde gérev alir.

Gida isleme: Metal kirleticilerin triinlerden ayristirilmasi, gida

giivenligi ve kalite kontrolii icin kullanilir.

Tarim: Tahillar, tohumlar veya hammaddelerden metal kalintilarin

ayrishrilmasi amaciyla kullanilir.

» Cam ve Seramik Endiistrisi: Metalik kirleticilerin hammaddeden

cikarilmasi, iirlin kalitesinin artirilmasi ve iiretim sirasinda kusurlarin

Snlenmesi igin kullanilir.

Elektronik ve Beyaz Esya Uretimi: Kiiiik metal vidalar, civatalar,

klipsler gibi pargalarin montaj hatlarinda giivenli taginmasinda

kullanilir.

» llag ve Kimya Sektorii: Hassas metal kapsiil ve tabletlerin
islenmesinde, metal kontaminasyonunun &nlenmesinde gérev alir.

» Depolar ve Dagitim Merkezleri: Metal donanim, baglanti
elemanlari ve makine parcalarinin tfoplama, paketleme ve
siniflandiriimasinda kullanilir,
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