3.5 Manyetik Kollu Kaldiraglar

Manyetik kollu kaldiraglar, elekirik enerjisi gerektirmeden calisan, icinde giiclii daimi miknatislar bulunan ve manuel olarak kullanilan
kaldirma ekipmanlaridir. Genellikle demir, celik, sac levha, gubuk ve boru gibi ferromanyetik malzemelerin kaldirilmasi ve taginmasi

icin tasarlanir. Cihazin {izerinde bulunan kol, miknatisin manyetik alanini devreye almak veya devreden ¢ikarmak igin kullanilir; kol “tut”
konumuna getirildiginde manyetik alan malzemeye yénlendirilir ve yiik giivenle tutulur, “birak” konumunda ise manyetik alan cihaz icinde
kisa devre yapilarak yiik serbest birakilir.

» Elektrik enerjisine veya sarja ihtiya¢c duymaz, tamamen
manuel olarak caligir.

» Icinde giiclii daimi (neodimyum) miknatislar bulunur ve
kol yardimiyla manyetik alan devreye alinir veya kapatilir.

» Diiz, yuvarlak veya blok seklindeki ferromanyetik (demir,
celik vb.) malzemeleri kaldirmak ve tagimak icin kullanilir.

» Tagidigi malzemenin ylizeyine zarar vermez, biikme veya
yipranma olusturmaz.

» Kullanimi kolay ve giivenlidir; kol cekilmedigi stirece
miknatis aktif olmaz, bu da ekstra giivenlik saglar.

» Farkli tagima kapasitelerine sahip modelleri mevcuttur
(6rnegin 100 kg'dan 5000 kg'a kadar).

» Kompakt yapisi sayesinde az yer kaplar ve taginmasi

Miknatisin Giicii lle Sac K

pratiktir. Celik Sac Kalinhgi Celik S.ac Kalinhg: PML-50 PML-30 PML-20 PML-10 PML-6 PML-4 PML-1
» Bakim gerektirmez ve isletme maliyeti yoktur. (mm) (inch)
» Elektrik kesintilerinden etkilenmez, siirekli ve giivenli Up60 Up2.36 100% | 100% | 100%
kaldirma saglar. 55 216 90%  90% & 95% : 100
50 197 85% | 85% & 95%  100% 100%

® Kullanim Alanlan 45 177 80% = 80%  85%  85%

» Demir-Celik ve Metalurji Sektérii: Celik sac, profil, boru ve 40 1.57 7o% | 75% | 80% | 80% |0 100%
biiyiik metal bloklarin kaldiriimasi ve taginmasinda manyetik 35 1.38 65% @ 65% | 70% | 85%
kaldiraglar hem verimlilik hem de is givenligi saglar. 30 118 55% | 55% | 60% | 75% | 85%

» Metal isleme Atélyeleri: Sac levha, plaka, cubuk ve boru gibi 25 0.98 s | as | so% | es% | 7o% | ¢
parcalarin taginmasinda manyetik kaldiraglar tercih edilir; is 20 0.79 35% | 35% | 40% @ 55%  55%
stireglerini hizlandirir, insan giiciine olan ihtiyaci azaltir. 15 0.59 25% | 25% | 30% @ 45%  55%  65%

» Gemi Tersaneleri ve Limanlar: Agir metal parcalarin, gelik 10 0.39 15% | 15% | 20% | 30% | 40%  A45%  65%
plakalarin yiiklenmesi ve taginmasinda giivenli ve pratik bir 5 0.20 10% | 10%  10% | 15%  20% 25%  35%

¢6zlim sunar.

» Geri Déniigiim Merkezleri: Hurda metal ve agir demirli
malzemelerin ayrilmasi ve taginmasinda etkilidir; siirecleri
hizlandirir, is giivenligini artirir.

» Maden ve Dékiimhane Sektérii: Demir icerikli
malzemelerin kaldiriimasi ve tasinmasinda kullanilir; agir yiklerin
kolayca ydnetilmesini saglar.

» Otomotiv ve Makine imalat: Celik jant, fren diski ve makine
parcalarinin tasinmasinda kullanilir; Giretim hatlarinda
kolaylik sunar.

» Depo ve Lojistik: Metal malzemelerin depolanmasi ve

sevkiyatinda malzeme akisini hizlandirir, operasyonlari giivenli MANYETIK KOLLU KALDIRAGLAR
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hale gefirir. ktGrii lik k iiksi | filleri MEREL Olgiiler (mm) Kapasite Kapasite Max. ~ Enince = Agirhk
» In§a'af ;/e qul Sle torii: Ce |d ons’rrIL: sg{c;n ve metal protillerin L lwlnl e kef ket Sac(mm) | (ke)
ian'nye ;gluvesn : 1a§!n:1a5|rlm( f'rrc' € ”Tr.l blokl hizl PML1I00 91 62 68 160 100 250 15 2,7
» :
res ve Kalip Sanayi: Pres kaliplari ve metal bloklarin hizl ve emiao0 | 165 | 28 | o6 | 176 | 300 50 o 03
hassas taginmasinda kullanilir; malzemeye zarar vermez.
. . . 4 PML600 215 103 116 240 600 1500 30 18,4
» Teknik ve Operasyonel Avantajlar: Elektrik gerektirmeyen
. A, P . PML1000 | 263 142 136 275 = 1000 2500 40 34,2
yapilariyla maliyetleri diisiiriir, enerji kesintilerinden etkilenmez.
- T PML2000 352 166 165 370 = 2000 5000 55 65,2
Dayanikli, diisiik bakim gerektirir ve is giivenligi saglar.
PML3000 = 400 166 370 83,5 3000 7500 60 83,5
. . . PML5000 527 225 220 590 = 5000 12500 60 188
W Tamir ve Bakim Hizmetleri
ESNEK, DONEN AKS SiSTEMi OVAL TASIMA SISTEMI
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