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6. DEMANYETIZORLER

Demanyetizasyon, bir malzemenin tizerindeki manyetik alani azaltma veya tamamen ortadan kaldirma islemidir. Ozellikle demir, gelik gibi

ferromanyetik malzemelerde, zamanla veya iretim siireclerinde olusan istenmeyen kalici manyetik alanlarin giderilmesi icin uygulanir.

Bu islem, genellikle alternatif akim ile olusturulan siddet bir manyetik alan kullanilarak yapilir; bdylece malzeme icindeki manyetik alanlar
diizensiz hale getirilir ve artik miknatislanma ortadan kalkar.

Demanyetizasyonun baglica ydntemleri arasinda malzemeyi Curie sicakhginin tizerine i1sitmak, mekanik titregsim uygulamak veya alternatif
manyetik alan kullanmak bulunur. Endiistride demanyetizasyon, &zellikle metal isleme, otomotiv, elekironik ve hassas montaj sektérlerinde,
yiizeydeki metal talagi veya tozun yapismasini dnlemek, dlciim ve test hassasiyetini artirmak ve sonraki islemlerin kalitesini yiikseltmek
amaciyla yaygin olarak kullanilir.
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Demanyetize Cihazlari

B Artik Miknatislanma Nedir? Neden Giderilmelidir?

Nihai iiriin tretimi sirasinda, talagh imalat, kaynakli birlestirme, punta kaynagt,
presleme, tagima veya makine ekipmanlari icerisinde metal pargalar istenmeden
miknatislanabilir. Uriin yiizeyinde olusan bu artik miknatislanmanin giderilme-

si gereklidir; ctinkii miknatisli malzeme, iiretimin sonraki agamalarinda {riin
kalitesini olumsuz etkileyebilir. Ornegin, yiizeyde kalan artik manyetizma, metal
tozlarinin yiizeye yapismasina neden olarak kataforez gibi kaplama islem-
lerinde kaliteyi diisiiriir. Benzer sekilde, kaynakli birlestirme islemlerinde artik
miknatislanma, kaynagin niifuz etmesini engelleyebilir.

Demanyetize iglemi, liriinlerin tiinel veya plaka tipi demanyetize cihazlarindan
belirlenen hizlarda gecirilmesiyle gerceklestirilir. Siireg, iiretim hattina entegre
otomatik konveydr sistemleriyle veya manuel olarak uygulanabilir.
Demanyetizasyonun etkinligi; malzemenin alasimi, yiizey formu ve kalinligi gibi
dzelliklere bagli olarak degiskenlik gésterebilir. Firmamiz, demanyetizasyonun
zor oldugu malzemeler igin alcak frekansli demanyetize cihazlari da iiretmekte
ve iriinlerin bag seklinde islenmesine olanak saglamaktadir.

MALZEMELERIN MANYETIKLIK DEGERLERI

0+3 Gauss = Parca tamamen manyetizasyonu giderilmis durumda

Parca dogru sekilde manyetizasyonu giderilmis; otomotiv veya

S havacilik gibi iist seviye iriinler igin standart kabul degeri
5+15 Parca manyetizasyonu giderilmis; genel endiistri icin standart
Gauss kabul degeri

15+20 Zayif sekilde manyetize olmus parca; endiistriyel bilesenler igin
Gauss standart kabul edilebilirlik

20+ Gauss = Orfa derecede manyetize olmus parca

50+ Gauss = Giiclii sekilde manyetize olmus parca Demanyetize Sonrasi Demanyetize.Sonrasi—

Firmamiz, demanyetizasyon cihazlari konusunda hem yurtigcinde hem de yurtdisinda faaliyet gosteren firmalara giivenilir ve yenilikgi
coziimler sunmaktadir. Miisterilerimizin ihtiyaglarina 6zel olarak, farkli model, élcii ve gii¢ seceneklerinde demanyetizasyon cihazlari
tasarlamakta ve tretmekteyiz. Deneyimli ekibimiz, her projede numuneleriniz tizerinde detayli analizler yaparak, en uygun ve verimli
céziimleri sunmayi hedeflemektedir. Projelerinize 6zel talepleriniz igin bizimle iletisime gecebilirsiniz.

REFERSANSLAR: Martur, Akcelik, Telform, Derby (Azmiisebat), Sampa Otomotiv, Armetal, Valfsan, Erwtech (Yiiksel Otomasyon), Sam-
sun Segman, izmakpar, Cagri Endiistri, Erbend Makina, Karakaya, Arfesan, Kaban Makina, Som Civata, FNNS Savunma, Dilek Hirdavat,
Cemal Otomasyon, Saf Demir Celik, Ege Teknik Civata, Azak, Soylu Kalip, Set Medikal, Dogu Pres, FORD, Hidroma Hidrolik, ERMED,
EGO Elektrikli Aletler, DT Makina, Diapro Tibbi Uriinler, AYD Otomotiv, ESKA Valve, Torunlar Teknoloji, Ozel Teknik, Obel Civata, Erha
Miihendislik, Dalgakiran Makina, ikra Makine, Alev Makina, Eril Hirdavat, Bioaktif Tibbi Uriinler, Oz Pres, imortas Oto, Avrasya Kalip,
Zintek Kimya, Dilek Hirdavat, Voestalpine High Performance Metal, Fatih Profil Sanayi, Kaban Makina vb.
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6.1 El Tipi Demanyetize Cihazlan

Portatif El Tipi Demanyetize Cihazi malzeme yiizeyinde kalan artik miknatislanmayi 0-5 Gauss araligina kadar indirgemeyi amaglar.
Tasinabilir olmasi sayesinde isletmenin her yerinde kullanilabilir.

» 220VAC 50 Hz
» Isi sensorii ile sicaklik kontrolliidiir. Sicaklik asiminda cihaz kapanir, sogudugunda B -
tekrar caligir. a a
» Taginabilir ve ergonomik yapisi sayesinde dar alanlarda rahat kullanim saglar.
» Cihaz, 20 mm’den ince diiz yiizeyli ve diisiik alagimli feerromanyetik celiklerin
demanyetizasyon islemi icin uygundur. & 4

Demanyetize edilecek metal parca, cihazin aktif yiizeyine - " "

yavasca yaklaghirilmali ve yiizeyde birkag kez gezdiril-
erek manyetik alan giderilmelidir. islem sonunda cihaz — MODEL Olgiller (mm) Gerilim Frekans Giig Agirhk
kapatiimali ve siirekli enerjide birakilmamalidir. Kalici (SEDB-50) Al B H VAC Hz VA Kg

miknatislanmayi en aza indirmek igin islemi malzemeyi 80X80X45mm 80 80 45 220 50 | 70 | 15
ters cevirerek ve yavasca tekrarlayiniz. 120X160X70 mm 125 160 70 220 = 50 | 350 45

6.2 Plaka Tipi Demanyetize Cihazlar:

Plaka Tipi Demanyetize Cihazi genis yiizey alani ve yiiksek manyetik alani sayesinde genis yiizey alani ile daha rahat ve etkili bir de-
manyetizasyon saglar. Uriinler bu plaka yiizeyinin iizerinde gezdirilir. Manuel olarak demanyetizasyon iglemi gerceklestirilir.

» 220VAC 50 Hz

» Cihaz, sicaklik limiti agildiginda otomatik olarak kapanir ve sogudugunda tekrar
devreye girer. B

» Kontrol panosu ile birlikte teslim edilir.

» 20 mm'den ince, diiz ylizeyli ve diisiik alagimli ferromanyetik celiklerin
demanyetizasyonu igin uygundur.

» Mevcut sistemlere rahatlikla entegre edilebilir.

—r PLAKA TiPi DEMANYETIZE CIHAZLARI
- g : MODEL Olgiiler (mm) Gerilim Frekans Giig Agirhk
‘ W s el (SPDB-50) A B H VAC Hz | kvVA  Kg

200x300x110 mm 200 300 110 220 50 10,3515 30
250x350x140 mm 250 350 140 220 50 10,3515 80

6.3 Tiinel Tipi Demanyetize Cihazlan

Tiinel Tipi Demanyetize Cihalari, icinden gecirilen tizerinde artik miknatislanma
barindiran ferromanyetik malzemelerin manyetik arindirma iglemi igin kullanilir.
Malzeme kalitesi, kalinligi ve yiizey formuna gére demanyetize cihazinin giicii 6zel

belirlenebilir. ‘ i
Kalip, celik, otomotiv, kaplama, civata, saglk sektérii, savunma sanayi, beyaz egya, <
makine imalati gibi sektérlerde kullanilir. D 1 D

L B
YUVARLAK TUNELLi DEMANYETIZE CiIHAZLARI

6.3.1 Yuvarlak Tiinelli Demanyetize Cihazlari

Boru, mil gibi yuvarlak malzemelerin veya rulmanlarin
demanyetize islemi icin kullanilir. Az formlu ve kalinlig
maksimum 20 mm olan, sertlestirilmemis ferromanyetik

(;elikler icin uygundur MODEL OA Gerilim | Frekans = Giig¢ = Agirhk
» 220VAC 50 Hz %100 calismaya uygundur. (SYTDB) mm VAC Hz KA | Kg
» Cihaz sicaklik sensdrii ile korunmaktadir. 2100 mm 100 220 50 0515 40
» Kontrol panosu ile birlikte teslim edilir. : 2150 mm 150 220 50 1315 45
» Meveut sistemlere rahatlikla entegre edilebilir. 220 mm 200 220 50 1615 70

6.3.2 Kare - Dikdértgen Tiinelli Demanyetize Cihazlar
KARE - DIKDORTGEN TUNELLi DEMANYETIZE

Matkap ucu, takim tezgahlari, disliler, civatalar veya

otomotiv endistrisinde kullanilan conta vb. malzem- CIHAZLARI
elerin demanyetize islemi icin kullanilir. Az formlu MODEL  Olgiiler (mm) Gerilim Frekans Giig = Agirhk
ve kalinligi maksimum 20 mm olan, sertlestirilmemis (SKTDB) A B VAC | Hz kA Kg

ferromanyetik gelikler icin uygundur. 250x250 mm | 250 250 = 220 = 50 | 5415 150
300x300 mm | 300 300 220 50 | 515 160
300x400 mm = 300 400 220 = 50 | 7515 170

400x700 mm = 400 = 600 220 50 8-15 220

Uygulama ve malzeme gereksinimlerine 6zel giic ve
boyutlarda demanyetize cihazi tasarimi ve {iretimi
yapilabilmektedir.
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6.4 Konveyorlii Demanyetize Cihazlan

Tinel tipi demanyetize makineleri, ferromanyetik malzemelerde kalan artik manyetizmayi gidermek igin iiretim hatlarinda siirekli ve yiik-
sek verimlilikle kullanilan endiistriyel cihazlardir.

» 380VAC 50 Hz

» %100 galigmaya 7/24 uygun,

» PLC kontrollii sistem,

» Isi sensdrii ile siirekli ve korunakli caligma olanagi saglar.

» Mevcut sisteme entegresi kolaydir. Bakim maliyeti diisiiktiir.

» Konveydr bant malzemesi, krom veya plastik malzemeden amacina uygun secilebilir. Konveyér rulolu olarak da imal edilebilir.
» Coklu Griin gegisleri icin sepet veya yuva da imal edilebilir.

» Déner aksamlar korunaklidir.

» Ortalama hiz 5-7 m/dk civarinda ayarlanabilir.

» Konveydr hizi dijital potansiyometre ayarlanabilir.

» Guvenlik citli demanyetizasyon hiicresi de imal edilebilir.

» Makine zamandan tasarruf saglarken, hata payini da en aza indirger.

6.4.1 Tiinel Tipi Konveydrlii Demanyetize Cihazlan

20 mm’den kalin, yumusak alagimli, diiz forma sahip malzemelerde kullanimi
uygundur. Konveydr tek operatdr veya iki operator ile calistirilabilir.

Tek operatér: Malzeme konveyére operatér panelinin bulundugu kisimdan
beslenir. “START” diigmesine basildiginda, eger baglangictaki sensor iiriin
gériiyorsa bant ve demanyetize tiineli caligir. Konveydriin sonundaki sensér
malzemeyi gérdiigiinde hem bandi hem de demanyetize tiinelini durdurur.
Cift operatér: Konveyér sonundaki sensdr kisa devre edilir ve siirekli calisma
elde edilmis olur. Diger operatér iiriinii ¢ikista karsilar.

Demanyetize edilecek iriinlerin tiinel icerisinden gegirilme hizi malzemeye
6zel belirlenmelidir. Meveut sisteme entegresi kolaydir.

Metaller tizerindeki artik miknatislanma tiinel icerisinden gegirildikten sonra
0-5 Gauss araligina indirilir. Malzemeler tiinel ¢ikisindan en az 30 sn uzak-
laghirilmalidir. Demanyetize islemi tekrarlanabilir.

Tiinel 8lciileri istenilen boyutlarda, késeli veya yuvarlak olarak imal edilebilir.

3 ° Ty — o SO =

6.4.2 Plaka Tipi Konvey6rlii Demanyetize Cihazlar

ince ve formlu yiizeylere sahip sert malzemeler icin ideal ¢éziimdir. Isil iglem
gormiis yay benzeri metalleri dahi kolaylikla demanyetize edebilme zelligine
sahiptir.

Meveut sistemlere kolayca entegre edilebilir. Prosesin herhangi bir asamasinda,
hem tagima elemani olarak hem de demanyetize edici fonksiyonuyla kullanilabilir.

Malzemedeki artik miknatislanma demanyetize igsleminden sonra 0-5 Gauss arali§i-
na indirilir. Demanyetize islemi zorlu malzemeler icin tekrarlanabilir.
Konveydr bant malzemesi, krom malzemeden yapilmalidir.

Plaka tipi demanyetize cihazi algak frekansli olarak da imal edilebilir.
Sistem firmaniza ézel ebatlarda iiretilmektedir.

g"" |
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6.5 Alcak Frekansli Demanyetize Cihazlari

Alcak Frekansli demanyetize Cihazi, metal parcalarda veya endistriyel iiriinlerde olusan artik manyetik alani derinlemesine gidermek
amaciyla kullanilan makinedir. Ozellikle biiyiik, kalin, coklu veya demanyetizasyonu zor olan (6rnegin celik borular, miller, kaliplar, dévme
parcalar gibi) ferromanyetik malzemelerde etkilidir. Bu ve &zel alagimli iiriinlerde, yiiksek frekansli cihazlarla yeterli demanyetizasyon
saglanamadiginda, alcak frekansli demanyetize cihazlari etkili bir ¢éziim sunar. 100-500 mm ¢ap araliginda ve 3000 kg'a kadar agirliga
sahip metal uriinlerde olusan artik manyetik alanin tamamen giderilmesi icin &zel olarak tasarlanmistir.

Bu cihazlar, talagli imalat, kaynak ve tagima gibi tiretim siireclerinde biriken manyetik alani ortadan kaldirarak iiriin kalitesinin korunmasina
katki saglar.

» Zorlu Malzemeler icin: Bag seklindeki miller, borular, 6zel alagimh gelikler ve 1sil islem gérmiis malzemelerdeki kalici manyetizma,
standart cihazlarla giderilemez.

» Kalite Kaybini Onleme: Artik manyetizma, kaplama/piiskiirtme islemlerinde yiizey bozukluklarina veya kaynak hatalarina yol acar.

» Otomasyon Uyumlulugu: Tiinel veya plaka tipi seceneklerle iiretim hatlarina entegre edilebilir.

P Makine Ozellikleri
» 380VAC -50 Hz- 100 A

» 0-50 Hz arasinda frekans ayar!
» Caligma: %100 - 7/24

» Konveydr uzunlugu 13 metre ve malzemeye uygun tasarlanabilir.

» Konveydr hizi ayarlanabilir ve 0,01 m/s ile 0,2 m/s arasinda degisebilir.

» Konveydriin ydnii ileri-geri harekete uygundur.

» Konveydr sonunda ve demanyetize tiinelinin baslangicinda sensér bulunur.
» Dokunmatik kontrol panelinden malzemeye uygun akim degerleri degistirilebilir.
» PLC kontrolliidiir ve mevcut sisteme entegre edilebilir.

» Pano ve demanyetize tiinelinde fan havalandirmalari bulunur.

» Bobin agiri 1sinmaya karsi sicaklik sensérii ile korunmaktadir.

P Kullanim Alanlan

» Talagh imalat ve metal isleme: Tornalama, frezeleme, taglama
gibi islemler sirasinda parcalarda biriken manyetizma, metal
tozu ve talagin yiizeye yapigmasina neden olur. De
manyetizasyon, yiizey kalitesini ve isleme verimliligini artirir.
Kaynak ve birlestirme: Ozellikle MIG/MAG, TIG veya elektron
isinl kaynakta, parcadaki artik manyetizma kaynak kalitesini
olumsuz etkileyebilir. Demanyetize cihazlari, diizgiin kaynak
dikisi elde edilmesini saglar. _ Demanyefiz
Teknik temizlik ve yiizey islemleri: Yiizeydeki arhk manyetizma, Oncesi
metal tozlarinin yapismasina ve kaplama, boyama gibi
islemlerde kalite sorunlarina yol agar. Demanyetizasyon, teknik
temizlik ve ylizey kalitesini artirir.

Montaj ve otomasyon: Otomatik montaj hatlarinda kiigiik
parcalarin ayrilmasi ve taginmasinda artik manyetizma sorun
yaratabilir. Demanyetize cihazlari, otomasyon sistemlerinde
parca akigini iyilegtirir.

Boru, mil ve biiyiik parga iiretimi: Biiyiik capli borular, miller
ve kaliplarda derinlemesine demanyetizasyon icin disiik
frekansh cihazlar kullanilir; bu sayede iiretim ve satis dncesi Demanyetize
kalite giivence altina alinir. Sonras!
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